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Lampiran 1

12 Hal-hal Penting Dalam Perencannan Paros
Tabel 1.1 Baja karbon ontek kosstraksi mesin dan bajs batsng yang difinis

ingin mntuk poros,
TP P pee— i o Perlakuan Keluatan tarik Keizrangun
bAng| s fkg/mm’®)
S30C Penormalan 45
515C ' 2
Bajs karbom kons- | 540C . 55
truksi mesin % d s |
(18 G 4301) X 62
S83C " L1
difinia dingin SIC-D = L2 digerindu, di-
S85C.D - n bubut, atau ga-
| bungan aniara
| al<hal tersebuat
Tabel 1.2 Baja paduan mntuk pores.
Kekustan tarik
Standar dap macam Lambamg Perlakusn panas fkg/mm®}
SMC 2 - L]
Ba@ khrom ndkel SMC 3 - 95
1S G £102) SMCII Pengernsan kulii &0
SMNCE . 100
SHCM 1 - ES
SWOM 2 - 0%
Baja khrom nikel molibden| SNCM 7 s 100
(15 G 4103) SMCM 8 - Lie]
EMCMI2 | Pengermsan kulit e
SNCMIY | T 100
SMCMIS f 120
sCr 3 - 0
Buje &2 SCr 4 s
LIS G 4104) W ¥ 100
SCrll Pengerasan kulid &
S5Cr22 v &
SCM 2 | &3
SCM 3 - k]
Bejs kiirom molibdes S ' 100
1S G 4108) e ' 105
SCM21 Penjgerasan kulit L]
SCM22 5 5
SCM23 . {LL1]

Sumber : Sularso. (2000) Dasar perencanaan dan pemilihan elemen mesin.
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Lampiran 2

Tabel 1.5 Standar baja.

Nai Standar Jepang Standar Amerika (AISI), Inggris (BS),
i (J1S) dan Jerman (DIN)
$25C AISI 1025, BSO60A25
$30C AISI 1030, BSO60A30
T Ty $35C AISI 1035, BSO60A35, DIN C35
truksi mesin S45C AISI 1045, BSO60A45, DIN C45, CK45
§55C AISI 1055, BSO60ASS
Baja tempa B gg; ASTM A105-73
e SNC BS 653M31
Baja nikel khrom | g9y | Bg Ea3g
SNCM 1 | AISI 4337
SNCM 2 | BS830M31
- SNCM 7 | AISI 8645, BS En100D
B”l'ibg::d khrom|  gneM 8 | AISI 4340, BSS17M40, 816M40
e SNCM22 | AISI 4315
SNCM23 | AISI 4320, BS En325
SNCM25 BS En39B
SCr3 | AISI 5135, BS530A36
SCr 4 | AISI 5140, BSS30A40
Baja khrom SCr 5 | AISI 5145
SCr21 AISI 5115
SCr22 | AISI 5120
SCM2 | AISI 4130, DIN 34CrMod4
. SCM3 | AISI 4135, BS708A37, DIN34CrMo4
Baja khrom -
A SCM4 | AISI 4140, BS708M40, DIN42CrMo4
" SCMS5 AISI 4145, DINSOCrMo4

Sumber : Sularso. (2000) Dasar perencanaan dan pemilihan elemen mesin.
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Lampiran 3

Tabel 1.8 Ukuran pasak dan alur pasak.

Penampang pasak

Penampang
alur pasak

g fII

z.—.

(Satuan: mm)

Ukursa | Ukwran Ukuran sandar b Uloursa Ukuran standar 1, " Referens
it | e €|~ | swode dan

21T b by, Pasak prismatis | Pussk p Pasak Pasak | Pasak Diameter poros yang

buh | dand,| Pasakluncur | tires ' |peiamatis | buneur | dres| dapat dipakai d**

I1x2 2 a3’ 620 12 10 05

016 Lebih dari =1

Ind 3 3 0,25 5-36 1.2 14 09 :.‘nl'; ' 510

Axd '] ] [} 23 ] 12 y 5 10-12

Smd 3 ] 10-% 0 23 1.7 o 12-17

1] 1 6 147 35 28 22 " -1

—— e

T | v [ v T aloe| wem| | e | a5 | w] ] - ws

=7 [ ] 7 18-50 ap 13 4 r 2-%
Wxs 19 ] -0 5o 33 24 . 0-38
12x8 12 ] w140 50 33 24 ; LT
Hx9 14 L] o40-| M-160| 53 E¥ | 28 | pas ' 50
015 x 10) 15 10 [ 10,2 - d0-180) S0 50 [ 55 50 s 50-53
1% x 10 1% 10 ds-180| 60 43 34 * $0-58
wxll i n 02000 10 44 34 s L1
0% 12 2 12 610 158 45 39 g 6575
x4 n 1 62%0| 90 54 44 . 7585
24 x 16) b1 16 162 :‘: 0-280) 80 80 85 80 {:,‘:' ;) 590
2% 14 L] i -0 90 54 a4 " 8595
3 x 16 = 16 B0-320{ 100 64 A " 95-110
2w 18 2 " 90-360| 110 74 64 < 10-130 |

* / harus dipilih dari angka-angka berikut sesuai dengan daerah yang bersangkutan dalam tabel.
6,8,10,12, 14,16, 18, 20,22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56,63, 70, 80,90, 100, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280

320, 360, 400.

Sumber : Sularso. (2000) Dasar perencanaan dan pemilihan elemen mesin.
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